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System dystrybucji sprezonego powietrza, prézni i gazéw neutralnych
serii INFINITY jest produktem wysokiej jakosci wykonanym z najwyzszg
starannoscia, spetniajgc rosngce wymagania rynku.

System Infinity:

* aluminiowy system o ztaczach wykonanych z mosigdzu niklowanego - brak czesci
z tworzyw sztucznych,

= opatentowany tréjnik na odejscia z wktadka zabezpieczajgcg przed przedostaniem sie
kondensatu do maszyn,

= rury serii INFINITY anodowane - dodatkowe zabezpieczenie przed korozja,

= system skrecany gwarantujgcy tatwosé montazu oraz jego demontazu,

= gwarancja na elementy 10 lat!
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B Specyfikacja techniczna systemu INFINITY

@ Charakterystyka techniczna:

Medium: sprezone powietrze,

préznia, gazy neutralne

Bar

\ Cisnienie: od -0,99 do +16 bar

m Temperatura: od -20 do +80°C
WOLNE OD 1907/2006 20M/65/CE PED
SILIKONU REACH RoHS V/ 2014/68/UE

EJ Materiaty systemu zbudowane s3 z:

Materiat rury:
aluminium 6060 T6 polerowane elektrostatycznie do maksymalnej chropowatosci 90 mikronéw

Aluminium:
stop aluminiowo-magnezowo-krzemowy poddany obrébce plastycznej AL Mg 0.5, Si 0.4, Fe 0.2
(UNI'9006/1) numeracja zgodna z normg UNI EN 573-3: EN AW 6060 T6

Osprzet:

Korpus i nakretki: aluminium

Pierscien zabezpieczajgcy: technopolimer
Pierscieri zaciskowy: stal nierdzewna (AISI 301)

O-ring: NBR
4 Charakterystyka mechaniczna h
= Ekstrudowane aluminium UNI9006/1ALMg 0,5Si0,4 Fe 0,2
= Sktad chemiczny Si: 03+06 - Mg: 0,35+ 0,6 - Fe: 0,10 + 0,30
= Oznaczenie wg UIN EN 573-3 EN AW 6060 T6
= Powierzchnia Malowana elektrostatycznie
* Masa wtasciwa 2.70 kg/dm?3
= Rezystancja wtasciwa 3.25pQcm
* Przewodnos$¢ cieplna 1,75 W/(cm °K)
» Wspotczynnik wydtuzenia 0,024 mm/(m °C)
= Ciepto wtasciwe przy +100 °C 0,921/(g °K)
= Wspbtczynnik rozciggalnosci 66000 N/mm?
= Twardos€ Brinella 60+70 HB
= Temperatura topnienia 600°C
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B Charakterystyka techniczna ztgczy

B charakterystyka techniczna ztaczy: 920, 925, 832, 840, 850, 963

Materiaty

1. Nakretka z mosigdzu niklowanego (aluminium 963)

2. Uszczelnienia z NBR

3. Pierscien zamykajacy ze stali nierdzewnej AlSI 304

4. 0-ring z NBR

5. Pierscien zabezpieczajgcy z technopolimeru

6. Korpus z mosigdzu niklowanego (aluminium ¢63)

7. Rura z aluminium ekstrudowanego kalibrowana i malowana proszkowo na kolory:
niebieski (RAL 5010), szary (RAL 7035) lub zielony (RAL 6029)

Zakres cisnien
= Cidnienie minimalne: -0,99 bar (-0,099 MPa)
* Cidnienie maksymalne: 16 bar (1,6 MPa)

Gwinty
= Meskie stozkowe zgodnie z 150 7
= Zeniskie cylindryczne zgodnie z IS0 228

Media

= Powietrze

= Préznia

= Gazy obojetne (Azot, Argon)
Temperatura pracy

* Temperatura minimalna: -20°C

= Temperatura maksymalna: +80°C

Odpornos¢ ogniowa
= System nie przyczynia sie do ewentualnego rozprzestrzeniania ognia

WOLNE OD 1907/2006 2011/65/CE PED
SILIKONU REACH Q/ RoHS 2014/68/UE
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B charakterystyka techniczna ztgczy: 80, 2100

Materiaty

1. Nakretka z aluminium

2. 0-RING z NBR

3. Korpus ztgczki z aluminium

4. Pierscien ustalajgcy z technopolimeru

5. Pierscien zamykajagcy z AlISI 301

6. Tuleja prowadzgca z technopolimeru

7. Nakretka samokontrujgca ze stali ocynkowanej

8. Sruba ze stali ocynkowanej

9. Rura z aluminium ekstrudowanego kalibrowana i malowana proszkowo na kolory:
niebieski (RAL 5010), szary (RAL 7035) lub zielony (RAL 6029)

Zakres ciSnien
= Ci$nienie minimalne: -0,99 bar (-0,099 MPa)
= CiSnienie maksymalne: 16 bar (1,6 MPa)

Gwinty
= Zeniskie cylindryczne zgodnie z 1SO 228

Media

= Powietrze

= Préznia

= Gazy obojetne (Azot, Argon)
Temperatura pracy

* Temperatura minimalna: -20°C

= Temperatura maksymalna: +80°C

Odpornosé ogniowa
= System nie przyczynia sie do ewentualnego rozprzestrzeniania ognia

WOLNE QD 1807/ 20 2011/65/CE PED
SILIKONU REACH RoHS %/ 2014/68/UE
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B |nstrukcja montazu systemu Infinity

dla srednicy: 920, 825, 32, 040

B dla Srednicy: 850ip 63

'® sklep internetowy: www.pneumat.com.pl
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Po ucieciu na wtasciwy wymiar, przy
pomocy specjalnego przyrzadu oczysé
rure z zadziordéw i widréw.

Ztgczki sg nasmarowane wstepnie przez
producenta, nie ma potrzeby ponownego
smarowania.

Wocisnij rure do ztgczki. Dla utatwienia
montazu podczas wciskania delikatnie
obracaj rure. Zalecane jest dokrecenie
ztgczki z zalecanym dla danej Srednicy
manometrem.

("] Specyfikacja momentu ogrotowego

[mm] Nm
20 B
25 3
32 4
40 6,5

Armatura dla rur o srednicach 50 i 63 mm
rézni sie od pozostatej armatury.
Podczas montazu, po wecisnieciu rury
w ztgczke nalezy dokreci¢ przeciw
nakretke z momentem zalecanym dla
danej Srednicy.

[] Specyfikacja momentu ogrotowego

[mm] Nm
50 75
63 85
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B dlas$rednicy: 80, 9110

Wszystkie ztgcza dla srednic 80 i 110 dostarczane sg
jako gotowe elementy z 4 $rubami montazowymi.
Na zewnetrznej powierzchni rur widniejg strzatki,
wyznaczajgce, do ktérego momentu rura ma byc
wpuszczona w ztgczke podczas montazu. W przypadku
potrzeby wuciecia rury nalezy zamarkowac nowa
strzatke w odpowiedniej odlegtosci od krawedzi rury.
Wartoscizagtebieniarury w ztgczce podanow rozdziale:
Wyznaczanie odcinka zagtebiania rury w ztgczce.

Pierwszym  krokiem podczas montazu jest
nasmarowanie niewielkg iloscig oleju korica rury,
ktéry bedzie wtykany w ztgczke. Nastepnie wtéz rure
do ztaczki do momentu, gdy strzatka na rurze bedzie
mozliwie blisko krawedzi ztgczki.

i Dokrec cztery sruby w kolejnosci jak na zatgczonym
rysunku. Sruby powinny by¢ dokrecone z momentem 30

Nm.
4 3
(4] Specyfikacja momentu ogrotowego
[mm) [Nm]
80 30
110 30

B \Wyznaczanie odcinka zagtebiania rury w ztgczce

Prawidtowe potozenie rury w ztgczce wyznacza naniesiona na rurze strzatka. W przypadku
koniecznosci obciecia rury, nalezy zaznaczy¢ odcinek zagtebienia rury w ztgczce zgodnie
z wartosciami podanymi w tabeli.

L 20 315
25 38,5
32 46
40 52
50 63,5
63 75,5
63 57,5
80 91
110 125,5
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B (Oddziatywanie termiczne

Wszystkie materiaty na skutek zmiany temperatury wykazujg sktonnos¢ do rozszerzenia w momencie
wzrostu temperatury i kurczenia, gdy temperatura spada. Ma to szczegbélne znaczenie, jesli montaz
rurociggu nastepuje w pomieszczeniu, w ktérym typowa temperatura bedzie inna (np. montaz
instalacji zima, w pomieszczeniu nieogrzewanym, a uzytkowanie w statej wyzszej temperaturze gdy na
hali pojawig sie pracownicy). By obliczy¢ rozszerzalnos¢ liniowg naszego rurociggu mozemy postuzy¢

sie ponizszym wzorem:

4 N\
LW=TxLxa
gdzie:
LW -  wydtuzenie / skurczenie sie instalacji [mm]
T - rbéznica temperatur w ‘C w momencie montazu instalacji, a typowg temperatura
W pomieszczeniu, w ktérym zamontowana jest instalacja
L - dtugoséinstalacji [m]
a - wspbtczynnik rozszerzalnosci liniowej. Dla aluminium wynosi 0,024 [mm/m °C]
. J
L 2m
im . s .. "
By zapewni¢ mozliwos¢ ,pracowania
e rurociggu (kurczenie/rozcigganie) przy
o B e T R | jego montazu nalezy przestrzegac kilku
':*:"::_HH = zatozen:
— 3 |

R ."‘ "' = montaz rur do Scian lub konstrukcji
W/ nalezy wykonywac poprzez uchwyty

1"-.5 90820 umozliwiajgce przesuw
_\. wzdtuzny rurociggu
, = instalacje muszg by¢ zaprojektowane
o ~ tak, by uwzgledniaty miejscowe

kompensacje

= kompensacije mozna wykonac
zachowujgc przy montazu odlegtosci
pomiedzytaczeniamiiuchwytamijakna
przedstawionym schemacie. Taki uktad
umozliwia bezpieczne przemieszczenie

rurociggu.

im
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B Zalecany rozstaw uchwytow
przy montazu systemu INFINITY

Srednica nominalna [mm] 020 025 032 040 050 063 980 ?100
Rozstaw uchwytéw [m] 15+18 2 2 2,5 2,5 3 3 4

Nalezy pamietac o:

= zabezpieczeniu kazdego narazonego elementu instalacji np. tréjnika do punktu poboru, przed
szarpnieciem, dodatkowym mocowaniem,

= zastosowaniu na pionowych odcinkach co najmniej 2 punktéw podparcia przy zachowaniu minimalnej
odlegtosci od kazdej z ksztattek (0,3 m) oraz zalecany powyzej rozstaw mocowan,

* umieszczeniu na poziomych odcinkach, punktéw podparcia po dwdch stronach ksztattek (mufach,
kolanach, itp.) i zachowaniu zalecanych rozstaw mocowan,

* prowadzeniu instalacji z odpowiednim spadem (0,4% dla przewoddéw rozprowadzajgcych lub
0,2% dla przewodow rozdzielczych) umozliwiajgcym sptyw skroplin w kierunku najnizej potozonego
punktu, w ktérym nalezy wykona¢ punkt spustu kondensatu z sieci,

10
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CERTYFIKATY
SYSTEMU INFINITY

1
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ISTITUTO GIORDANO

SPECIALIST! IN RICERCA E CERTIFICAZIONE DAL 1959

Cod. Fisc./Part. IVA: 00 549 540 409
REA clo CCLAA (RN) 156766
Reaqstro Imprese Rimini 1. 00549540409
Cap. Soc, & 516.000,00iv.

Via Rossini. 2

47814 BELLARIA (RN) ltaly

Tel. ++39/0541 343030 (10 linee)
Telefax ++39/0541 345540

e-mail; istitutogiordano @giordano.it
web sile; www.giordano. it
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ABRIDGED TEST REPORT No. 189470

(Refers to test report No. 189076 issued by this Institute on 26/10/2004)

Place and date of issue: Bellaria, 08/11/2004

Customer: AIGNEP S.p.A. - Via Industriale n. 1 - 25070 BIONE (BS)

Date test requested: 13/09/2004

Order number and date: 26665, 14/09/2004

Date specimen received: 13/09/2004

Date test effected: from 11/10/2004 to 15/10/2004

Purpose of test: Testing copper-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes
Test site: Istituto Giordano S.p.A. - Blocco 1 - Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria (RN)
Specimen origin: supplied by Customer

Identification of specimen received: No. 2004/1522

Description of specimen

The test specimens are known as “Raccordi ad innesto rapido per tubazioni in alluminio Serie 90.000".

Result of test

The tests listed below, agreed with the Customer and. in the absence of specific standards, conducted in
accordance with standard UNI EN 1254-2: 2000, gave the following results:
— Leaktightness under internal pneumatic pressure: No visible signs of leakage;

ERAT AE e e s VRE, - PSR % G ]

sbdin o dle dmcn. EANT 9 prem AT TR TN PR
dl, /N L0, 7J pal, Uﬂl D& 10 DAL, DN 9. (0 par,

— bursting st twengtn tost: DN 2
and DN 63: 62 bar;
— resistance to pull-out: maximum axial movement 0,9 mm and no visible leakage in the subsequent

AT & zo
|

Fo L
QUL 28 Ddl

P
)

pneumatic pressure test;
— leaktightness under internal pneumatic pressure whilst subjected to bending: no visible signs of
leakage or damage.

As regards the description of the specimen, normative references, test methods, test equipment, test results and
everything else necessary for the identification of the work carried out, please see Test Report No. 189076 issued
by this Institute on 26/10/2004.

Chairman or
Managing Director

Ing

, Applied Physics
aboratory

Vi I s
myeenee lonmnils o Vincenzo Tommi

Comp. AY s z ) TPN abridged mpm consists of | sheet Shgét
; This is the English 1 of the abridged test report No. 189470 of 08/11/2004 issued in ltalian.
Revis Date of translation: 29/11/2004, Fofl
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CERTYFIKAT BADANIA NR 189470
(Odnosnie Raportu z badania nr 189076 wydanego przez Instytut Giorda-
no S.p.A. w dniu 26/10/2004)

Miejsce i data wydania: Bellaria, 08/11/2004

Zleceniodawca: AIGNEP S.p.A. - Via Industriale, 1 - 25070 BIONE (BS)
Data zamoéwienia badania: 13/09/2004

Numer i data wykonania: 26665, 14/09/2004

Data otrzymania prébki: 13/09/2004

Data wykonania badania: od 11/10/2004 do 15/10/2004

Przedmiot badania: badanie sprzegiel szybkiego ztacza ze stopéw miedzianych do
stosowania z rurami aluminiowymi

Miejsce badania: Instituto Giordano S.p.A. — Blocco 1 - Via Rossini,

2 - 47814 Bellaria-Igea marina (RN) - Italy

Pochodzenie prébki: dostarczona przez zleceniodawce

Identyfikacja zaaprobowanej prébki: nr 2004/1522

Opis probki

Probki testowe sg znane jako ,Raccordi ad innesto rapido per tubazioni
in alluminio Serie 90.000”

(»Szybkozlaczki do rur aluminiowych Serii 90.000”)

Rezultat badania
Badania nizej wymienione, uzgodnione ze Zleceniodawcg lub przeprowadzone zgodnie
znormg UNI EN 1254 - 2:2000, daly nastepujace wyniki:

- szczelnoé¢ pod wplywem ci$nienia wewnetrznego: brak widocznych wyciekéw;

- weryfikacja ci$nienia hydraulicznego pekniecia: DN 20: 115 bar, DN 25: 75 bar, DN 32: 78 bar, DN 40:
75 bar, DN 50: 58 bar i DN 63: 62 bar

- wytrzymalo$¢ na wyrwanie: maksymalne osiowe wysuniecie 0,9 mm i zadnych widocznych wyciekéw
w nastepnym tescie ci$nieniowym

- szczelnoé¢ pod wplywem ci$nienia wewnetrznego podczas zginania: zadnych widocznych oznak znisz-

czen czy wyciekow

W odniesieniu do opisu probki, odniesien normatywnych, metod badan, sprzetu do badan, wynikéw
badan i wszystkich innych niezbednych do identyfikacji przeprowadzonych prac, prosze zapozna¢
sie z raportem z badan nr 189076 wykonanych przez wyzej wymieniony instytut w dniu26/10/2004.

Chairman or
Managing Director

. Applied Physics
aboratory

. Vincenzo lommib
oft. I‘ng.h Vmcenza Tommi
\ A &
Comp. A . This abridged report consists of | sheet Sheet
. This document is the English translation of the abridged test report No. 189470 of 08/1 1/2004 issued in fralian.
Revis Datc of wanslation: 29/11/2004. Lofl

Niniejszy certyfikat badania sktada si¢ z 1 strony.
Tlumaczenie z dnia 14.09.2017
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Istituto Giordano S.p.A.

Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria (RN) Italy

Tel. +39 054 | 343030 - Fax +39 0541 345540
istitutogiordano@giordano.it - www.giordano.it

Cod, Fisc./P lva 00 549 540 409 - Cap. Soc. € 880.000 iv.
REA. cfo C.CLAA. (RN) 156766

Registro Imprese di Rimini n. 00 549 540 409
Organismo Europeo notificato n. 0407

Accreditamenti: SINCERT (057A e 0828B) - SIT (20)

ERISTITUTO
4581 GIORDANO

RICONDSCIMENTI UFFICIALI MINISTERI

o SR CLASSIFICATION REPORT No. 245724

materiali da costruzione”
- DM, 09:11/99 "Certificazione CE par le unith da diporto”.
- [LM. D4/08/94 “Certificazione CEE sulle macchine”
- Notifica n. 757890 del 151 2/98 “Certificazions CEE per gl

WA et e | - Place and date of issue: Bellaria-Igea Marina - Italy, 25/09/2008

- iﬂ“&gﬁ{%‘?&”:mm CEE concernents |a sicurezza
glacattoll

It vt dos scarezs o oot oot | Customer: AIGNEP S.p.A. - Via Industriale, 1 - 25070 BIONE (BS) - Italy

= Eml‘lmm “Rilascio di attestarioni di conformitd delle

.f“.f,";;&'&:'.?ﬂ"'?'msm o ;ﬂ?;'; Order number and date: 41194, 12/05/2008
- Logm 1884 & DA Z8AEVD5 oo oz o 100738

St lsaied sl Purpose: Classification of reaction to fire of construction products in accordance with

- Logge 81884 & D.M. 2600/85 con avtorizzazions del 030792

“Prove di resistanza al fubon secondo Circolare n. 7 dal
A o CHARTE W 725 standard UNI EN 13501-1:2007
- LeggeB1EB4 e DM 26/00/85 con autorizazions del 12/04/88
“Prove su estintori d'incendio portatill secondo D.M
20/t2/82"
- Legpe-46/82 con DM 09/10/85 “Immissione neil'albo dei 3 2 CF i
Loopetez con DM D90 I et | Specimen origin: sampled and supplied by the Customer
& fevare delie piccole o medie industrie™
- Protocolio n. 116 del 27/03/87 “Iscriziona allo Schedario
Anagrate Narionale delle ricerche con codice N_ED480YSY
= Decrwin 24/05/02 “Certificazione CE di rispondenza deita
conformitd delle aftrezzature a pressione”.

Decreto 140202 “Centificarions CE di conformith in mafaria
¢l emissione acustica amblentale per macchine e attrezzature”.
= Decrato 05/02/03 “Esecuzions delle procadure di valutazione
dila canformith dell'equipsggiamento marittimo”
-GURL n. 236 dol 07/10/04 “Certificaziona CE sugli
ascensorl” r
- Natifica per le atthviti di attestazione deéla conformith alle
narme armonizzate defla Direttiva 82/106 sul prodatti da Ln-—'ll.-m-l—(m
costruzione

ENTI TERZI:
- SINCERT. Accreditamenti n. 057A del 19/12/00 "Drganismo = 2 3 x - & 1
i teteamons o s gesone sr b w08 | L his classification report details the reaction to fire class assigned to the product called “TUBO
uni 12/74/06 “Organismo di certificazions di mndoﬂn

- 5IT. Gentro multissda n. 20 (Ballasia - Pomazia) per grandeze 5
termometriche ed eleftriche

et ool bl IN ALLUMINIO MOD. 90000 SERIE INFINITY A2”.
Centificazione di Prodatio”

- IMQ: “Prove di laboratorio nall'embito dagh schemi di
Cartificazione di Prodotio per canne fumarie”

- UNCSAAL: R del 26/03/85 'L perlg
prove di certificazione LINCSAAL su serramenti o facciate
continue”

= IMO-UNI: “Prove di laboratorio nefi'ambito degli schemi di

i Prodatio per & legna con
fuida a cércolazions forzata”

- CSI-UNI: “Prove di laboratorio in ambito degli schemi di

i Prodotio per egtami™

- REYMARK par ssotant termict “Misure i conutivia iz | [Definition of elassified produect
per materal isolant” Delinition of ciassified p

- [FT: *Prove di taboratorio & sorveglianza in azianda nell zmbito
degli schami di Certificazions di Prodotto per porie, finestre,
chiusure oscurantl (antieffrazions) e serramanti®

b e RO L The product ALUMINIUM TUBE, SERIES INFINITY A2, MODEL 90000 is defined as

custodia”,
= RENOR: defla al fini dally
i { il . .
B T D “compressed air pipework”.

- VTT-Fintandia- “Vatutazione defla conformita ai fini della
marcatura CE per alcuni prodoti inerent! i dirsttiva prodaft!
ta costruzions”

=C.CIAA Rimini: Z8/01/04 “Verifica penodica dell'affidabifity
matrplogica di strumenti metricl in materia di commercio”.

PARTECIPAZIONI ASSOCIATIVE:

- AlA: Associazions Haliana di Acustica

= AICARR: Associazions Italiana Condizionamento dell’Aria
Riscaldamenta Refrigerazione.

- AICQ: Associazione Italiana per la Cualith

- AIPnD; Assoclazions Italkana Prove non Distruttive

-~ ALIF; Assoclazioni Laboratori Italiani Fuoco

= ALPt: Associazione Laboratori di Prova Indipendenti

- ASHRAE: Amarican Socisty of Heating, Refrigerating and
AlrConditioning Engineers Inc.

- ASTM: Amarican Society for Testing and Materials

- ATIG: Associazione Tecnica Itallana del Gas

- CTE: Collegio dei Tecnich defla Industrializzaziona Edilizia

- CTl: Comitato Termotecnico alkano.
EARMA: Europaan Association of Rasearch Managers and
Administrators,

- EARTO: European Association of Research and
Technology Drganisation

- EGOLF: Europaan Group of Officlal Laboratories for Fire

Testing
= UNI: Ente Nazionale Itaiiana di Unificazione.

CLAUSOLE: Comp. AV This classification report consists of 4 sheets and the fi *s technical d i Sheet
" mm""’  rilerisca solamnis 3l Campions 0 materials ol This document is the English translation of the test report No. 245724 of 25/09/2008 issued in Italian I of 4
1 presants documerts bon pobesars fgrodto parziaimante, sabo | | REVIS. Date of wranslation: 14/10/2008 o
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(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008)

sheet 2 of 4 follows

AISTITUTO

5981 GIORDANO

Description of classified product

Characteristic

Declared by Customer

Recorded by Laboratory

Product

Material type and composition

extruded-aluminium tube coated
with polyester resin

lacquered aluminium tube

Thickness 1,5 mm 1,5 mm

Density 2,70 kg/dm? I/

Colour blue blue

Tube extruded aluminium UNI 9006/1 aluminium
AlMg0,5Si04 Fe 0,2

Coating polyester resin of specific weight |/

1,54 kg/dm® and thickness
80 micron (0,1232 kg/m?)

Normative references

Classification was determined in accordance with the requirements of standard UNI EN 13501-1:2007 dated

05/07/2007 “Classificazione al fuoco dei prodotti e degli elementi da costruzione - Parte 1: Classificazione in

base ai risultati delle prove di reazione al fuoco™ (“Fire classification of construction products and building elements - Part

1: Classification using test data from reaction to fire tests").

Test reports and results to support classification

Test reports
Laboratory name Customer name Test Report No. Test method
Istituto Giordano S.p.A. AIGNEP S.p.A. 245718 UNIEN 13823:2005*
Istituto Giordano S.p.A. AIGNEP S.p.A. 245723 UNIEN ISO 1716:2005*

(*) UNI EN 13823:2005 dated 01/05/2005 “Prove di reazione al fuoco dei prodotti da costruzione - Prodotti da costruzione esclusi
i pavimenti esposti ad un attacco termico prodotto da un singolo oggetto in combustione™ (“Reaction 1o fire tests for building products -
Building products excluding floormgs expased to the thermal atiack by a single burning item "),

(*) UNI EN ISO 1716:2005 dated 01/01/2005 “Prove di reazione al fuoco dei prodotti da costruzione - Determinazione del potere

calorifico” ¢“Reaction to fire tests for building products. Deter

of the heat of combustion”).
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(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008)

sheet 3 of 4 follows

SRISTITUTO
8 GIORDANO

Test results to support classification

Test method Product No. Parameter Results
festa Continuous | Compliance
parameter | parameter
average
FlGRA{}le (Wf s) 14,825 (-)
FIGRAg am1 (W/s) 10,602 (-)
UNIEN ALUMINIUM TUBE, ke © Xes
SERIES INFINITY A2, | 3 TH MJ 0,429 -
13823:2005 MODEL 90000 R(,m, ( ) ( )
SMOGRA (m?/s?) 1,159 (-)
TSPso0s (M?) 27,952 ()
Flaming droplets/particles (=) Yes
lumini
At 3 PCS (MJ/kg) 0 ©
(substantial component)
polyester resin ' PCS (MJ/kg) 19.38 &
UNIENISO | (external bstantial i
1716:2005 | component 0,1232 kg/m) PCS (MJ/m?) (*) 2,39
ALUMINIUM TUBE,
SERIES INFINITY A2,
MODEL 90000 3 PCS (MJ/kg) 0,58 (-)
(product as a whole)

(-) not applicable.

(*) for external non-substantial component having a PCS < 2,0 MJ/m? of a product that satisfies the following criteria of UNI EN
13823:2005: FIGRA < 20 W/s; LFS: < edge of specimen; THR600s: < 4.0 MJ,

Classification and field of application

Classification reference

This classification is assigned in accordance with standard UNI EN 13501-1:2007.
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(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008) sheet 4 of 4 follows

MR STITUTO
i3 GIORDANO

Classification

The product called “ALUMINIUM TUBE, SERIES INFINITY A2, MODEL 90000 in relation to its
reaction to fire behaviour is classified: A2

The additional classification in relation to smoke production is: sl

The additional classification in relation to flaming droplets/particles is: d0

Therefore, the final reaction to fire classification of the construction product is:

Reaction to fire classification: A2 - s1, d0

Field of application

This classification is valid for the following product parameters:
— thickness of aluminium tube: = 1,5 mm;

— density of polyester resin: 1,54 kg/dm?;

— amount of polyester resin: 66-80 micron;

— colour: blue.

This classification is valid for the following end-use conditions:
— type of substrate: none;

— air gap: = 120 mm;

Limitations
This classification report is valid so long as product composition and structure remain unaltered.

This classification report does not represent type approval or certification of the product.

PAS J)
T/ 0 N\ \
Chief/ , ,/ PR Mgn er, Reaction to Fire Chairman or
Test Engiféer/ . =7 = | % | Laboratory Managing Director
(Dott. Gian Lulgl Baﬁ'opi) o al /Gian Luigi Baffoni)

Vincenzo Tommi
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Registro Imprese di Rimini n 00 549 540 409

Organism I:urO'wo notificato n. 0407

Accreditamenti: SINCERT (057A e 0828) - SIT (200

RICONDSCIMENTI UFFICIALI MINISTERI
ITALIANI:
Legge 108671 con D AL 2771782 n. 22913 “Prove sul
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« Lo B1884 ¢ DM PSOMES con ronzmmons del 210088
“Prove o reanione 8l huoco secondo D M. 260684
Ligge BT854 & 0 M. 260085 con autortrzanone def | 00785
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« SINCERT- Actred
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Cantificasions i Prodofio per serramint: estemi

KEYMARK pub ISCAATTY e s “Mimure o CORGUTI tArTICa

per mteriall ot

{FT: “Prowe o boratoric & sorvegliansa in azerts nef amitito

cogh schami & Cortificanon ol Frodolo per 50-1! Ly

oaturant [antefirarions) « serament
10 su cassetortl @ ufr mes

V.N 1) naronti a @

2 “Vatutarione gella

ra CE per aicuni prodath insrant 1 direftne prodoft
o costruziane”

<CCIAA Rimine 80114 “Vertfica panodca oeil affiatiity
IPHTEHOGACS @) SIrLITITH FUELICE i ITIBLANA i COMMENTio™

| PARTECIPAZION! ASSOCIATIVE:

| ALA Asgocancon Italians di
..ruk Associanons fatuns C

t‘m Pafiara per k Cusin u
] Imu'\x Prove U

- AL i k,srmx. ong Labomtor Intganget:
ASHRAE: Amatican Socisty of Heating, Refrigerating and
Lli‘x.- Atiuning Engies <

ATIG. Associasane
L'I[ Coflegi e

..Qe)ll mociation of Resesrch and
jogy (rpanissation
Eurcpaan Droup of Offical Ladoratones for Fire

ng
UNI- Erte Nazionale tafiane & Undficarions

CLAUSOLE:
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WErOvENone X1 del Bborsono

Raport klasyfikacji nr 245724

Miejsce i data wydania: Bellaria-lgea Marina-Italy, 25/09/2008

Zleceniodawca: AIGNEP S.p.A.- Via Industriale, 1 — 25070 BIONE
(BS) — Italy

Nr i data zamoéwienia: 41194, 12/05/2008

Cel: klasyfikacja reakcji na ogien materiatéw budowlanych zgodnie
ze standardem UNI EN 13501-1:2007

Pochodzenie prébki: pobrana i dostarczona przez zleceniodawce

Opis:

Raport ten wyszczegdlnia klase reakcji na ogien przypisang do pro-
duktu nazywanego “TUBO IN ALLUMINIO MOD. 90000 SERIE INFINI-
TY A2” — ,rura aluminiowa kalibrowana 90000 seria Infinity A2”

Definicja klasyfikowanego produktu:

Produkt ALUMINIOWA RURA, SERIA INFINITY A2, MODEL 90000 jest
zdefiniowany jako “rurociag sprezonego powietrza”.

11 preserie GOCUImems 1 (ABITCE LOMFB ST B LIMpORs O Mtk

1} ety GOCUMErTo nom fud ST (OO0 Far ATt Wit

Comp. AV This classification report consists of 4 sheets and the facturer *s technical & Sheet
This document is the English translation of the test report No. 245724 of 29/09/2008 issued in ltalian 1 of 4
Revis. Date of translation: 14/10/2008 P




(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008)

ISTITUTO

GIORDANO

Opis klasyfikowanego produktu

sheet 2 of 4 follows

Charakterystyka

Deklarowany przez zleceniodawce

Odnotowany przez
laboratorium

Typ i sktad mate- Wyttaczana rura aluminiowa pokryta zywicg | Lakierowana rura alu-
riatu poliestrowg miniowa
Grubosc¢ 1,5 mm 1,5 mm
% Gestoscé 2,70 kg/dm? //
3 |Kolor niebieski niebieski
a Rura Wyttaczane aluminium UNI 9006/1 aluminium
AlMg0,5Si0,4 Fe0,2
S e e

Odniesienia nhormatywne:

Klasyfikacja zostata ustalona zgodnie z wymaganiami standardéw UNI EN 13501-1:2007 dato-
wanych na 05/07/2007 “Classificazione al fuoco dei prodotti e degali elementi da costruzione —
Parte 1: Classificazione in base ai risultati delle prove di reazione al fuoco” (“Klasyfikacja ogniowa
materiatéw i elementéw budowlanych: czes¢ 1: Klasyfikacja uzywajac danych testowych z reakcji

na ogien”)

Raport i wyniki testu popierajace klasyfikacje:

Raport testu

Nazwa laborato-
rium

Zleceniodawca Nr raportu testu

Metoda testu

Istituto Giordano AIGNEP S.p.A. 245718 UNI EN 13823:2005*
S.p.A.

Istituto Giordano AIGNEP S.p.A. 245723 UNI EN ISO

S.p.A. 1716:2005*

(*) UNI EN 13823:2005 datowane na 01/05/2005 “Test reakcji na ogierh materiatéw budowlanych - ma-
teriaty budowlane wykluczajgc posadzki narazone na atak ciepta pojedynczego ptongcego przedmiotu”

(*) UNI EN ISO 1716:2005 datowane na 01/01/2005 “Test reakcji na ogien materiatéw budowlanych.

Okreslenie ciepta spalania.”

—

T ™ o
- P

LB
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(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008) sheet 3 of 4 follows
R ISTITUTO
vl GIORDANO
Wyniki testu popierajace klasyfikacje

Wyniki
Metoda testu | Produkt Nr testu Parametr State para- | Parametr
metry zgodnosci
14,825 (-)
FIGRA _  (W/s)
Al 10,602 -
FIGRA, ., (W/s) ()
= ) Tak
UNI EN Rura aluminiowa seria 3 Reo0s (MJ)
13823:2005 | infinity A2, model 90000 0,429 (-)
SMOGRA (m?/s?) 1,159 ()
2
TSPy, (M) 27,952 (-)
Ptonace krople/czastki (-) Tak
Aluminium (znaczacy i
sktadnik) 3 PCS (MJ/kg) 0 (-)
Zywica poliestrowa (ze- PCS (MJ/kg) 19,38
wnetrzny nieistotny sktad- 3 (-)
UNI EN ISO nik-1232 kg/m3) PCS (MJ/kg) (*) 2,39
1716:2005
Rura aluminiowa seria
infinity, model 90000 3 PCS (MJ/kg) 0,58 (-)
(produkt jak catosé)

(-) nie dotyczy

(*) dla zewnetrznych nieistotnych sktadnikéw zawierajgcych PSC < 2,0 MJ/m2 produktu co spetnia kryte-
ria UNI EN 13823:2005: FIGRA <20 W/s; LFS :< krawedz préobki; THR600s: < 4,0 MJ.

Klasyfikacja i pole aplikacji

Referencje klasyfikacji

Klasyfikacja ta jest przydzielona zgodnie z UNI EN 13501-1:2007.

C“t‘*‘%@)‘*‘“‘




(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008) sheet 4 of 4 follows

GIORDANO

Klasyfikacja

Produkt nazywany “Aluminiowa rura, seria infinity A2, model 90000” w relacji do reakcji zachowania pto-
mienia jest klasyfikowana: A2

Dodatkowa klasyfikacja w relacji do produkcji dymu: s1
Dodatkowa klasyfikacja w relacji do ptongcych czgsteczek: dO

Dlatego, koncowa klasyfikacja reakcji na ogien materiatéw budowlanych to:

Klasyfikacja reakcji na ogien: A2-s1, d0

Pole aplikacji

Klasyfikacja ta obowigzuje dla nastepujgcych parametrow produktu:

Grubos¢ aluminiowej rury: 2 1,5 mm

— Gestosé zywicy poliestrowej: 1,54 kg/dm3

llos¢ zywicy poliestrowej: 66-80 mikron

Kolor: niebieski

Klasyfikacja ta obowigzuje dla nastepujgcego stanu koricowego:
— Rodzaj substratu: brak

—  Szczelina powietrza: > 120mm

Ograniczenia:

Raport klasyfikacji obowigzuje tak dfugo jak sktad i struktura pozostajg niezmienione.
Raport klasyfikacji nie prezentuje rodzaju zatwierdzenia lub certyfikatu produktu.

Chief Mal‘l'lbt.l' Reaction to Fire Chairman or

Test Engineer ~ | Laboratory Managing Director
(Dott. Gian Luigi Baffoni) (Dott. (u.m Luigi Baffoni)

ol BpS Gdu L p b ™ \—EL—-H
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(.J AIGNEP Serie Infinity

Istituto Giordano S.p.A.
Via Rossini, 2 - 478 14 Bellaria-lgea Manna (RN) - alia

Tel. +39 0541 343030 - Fax +39 0541 345540
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PEC: ist-giordano@egalmail it

Cod. Fisc/Part IWA: 00 549 540 409 - Cap. Soc. € 1.500.000 iwv.

w I O R DA N O REA do CCIAA. (RN) |56766
L G Registro Imprese di Rimini n. 00 549 540 409

ABRIDGED TEST REPORT No. 317262

(Refers to test report No. 316851 issued by Istituto Giordano on 25/06/2014)

Place and date of issue: Bellaria-lgea Marina - Italy, 11/07/2014

Customer: AIGNEP S.p.A. - Via Don Giuseppe Bazzoli, 34 - 25070 BIONE (BS) - Italy

Date test requested: 20/03/2014

Order number and date: 62619, 24/03/2014

Date sample received: 23/04/2014

Test date: from 05/06/2014 to 24/06/2014

Purpose of test: testing aluminium-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes

Test site: Istituto Giordano S.p.A. - Blocco 1 - Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria-lgea Marina (RN) - Italy
Sample origin: sampled and supplied by the Customer

Identification of sample received: No. 2014/0843

Sample name and description*

The test samples are called “Series 90.000, DN&80 quick-action couplings for use with aluminium tubes”.
They essentially consist of:

- surface-treated aluminium nut;

— NBR O-ring;

— surface-treated aluminium body;

— safety ring made from engineering resin;

—  AISI 301 stainless-steel collet;

— tube guide ring made from engineering resin;

— galvanised-steel self-locking nut;

— galvanised-steel hexagon socket head cap screw.
Customer’s declared maximum operating pressure is 16 bar.

Test result

The following tests were carried out on the Customer-supplied sample with results as given hereafter:
- leaktightness under internal pneumatic positive (24 and 0,5 bar)/negative (0,9 bar) pressure
TEST RESULT: PASS;
— bursting strength test
TEST RESULT: slight leakage from plug of one of the fittings at a pressure of 64 bar (PASS);
— resistance to pull-out
TEST RESULT: PASS;
— leaktightness under internal hydrostatic pressure whilst subjected to bending
TEST RESULT: PASS.

As regards sample and test photos, normative references, test methods, test equipment, detailed test results and everything else
necessary for the identification of the work carried out, please see Test Report No. 316851 issued by Istituto Giordano on
25/06/2014.

(*) according to that stated by the Customer.

Test Technician: Chief Executive Officer
Dott. Ing. Antonietta Serra (Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano)

Head of Applied Physics Laboratory:
Dott. Ing. Vincenzo lommi %%@I:\Qm

Firmato digitalmente da SARA LORENZA GIORDANO

The original of this decument consists of an electronic document with a digital sig affixed to DPR | Decree) 513/97,
Comp. AV This abridged report consists of 1 sheets. Sheet
Revis. AS This document is the English translation of the abridged report No. 317262 dated 11/07/2014 issued in Italian; in case of dispute
W the only valid version is the Italian one. Date of translation: 06/06/2017. lofl

CLALSES: This document relates only to the sample or material tested and shall not be reproduced except in full without Istituto Giordana's written approval.
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Istituto Giordano S.p.A.
na-lgea Manna (RIN) - Htalia

SKROCONY RAPORT BADANIA NR 317262

(Odnosnie raportu z badania nr 316851 wydanego przez Instytut Giordano w dniu 25/06/2014)
Miejsce i data wydania: Ballaria-Igea Marina-Italy, 11/07/2014
Zleceniodawca: AIGNEP S.p.A. - Via Don Giuseppe Bazzoli, 34 — 25070 BIONE (BS) - Italy
Data zamoéwienia badania: 20/03/2014
Numer i data wykonania: 62619, 24/03/2014
Data otrzymania probki: 23/04/2014
Data wykonania badania: od 05/06/2014 do 24/06/2014
Przedmiot badania: badanie szybkozlaczek ze stopu aluminium do stosowania z rurami aluminiowymi
Miejsce badania: Istituto Giordano S.p.A. - Blocco 1 - Via Rossini, 2 — 47814 Ballaria-Igea Marina (RN) - Ttaly
Pochodzenie proébki: pobrana i dostarczona przez zleceniodawce
Identyfikacja zaaprobowanej prébki: nr. 2014/0843

Nazwa i opis prébki:

Probki testowe sa nazywane ,,Serie 90.000, DN80 szybkoztaczki ze stopu aluminium do stosowania z rurami aluminiowymi”
Glownie sktadaja si¢ z:

- nakretki aluminiowej obrobionej powierzchniowo

- NBR O-ring

- aluminiowego korpusu obrobionego powierzchniowo

- pier$cienia bezpieczenistwa zrobionego z zywicy

- oprawy ze stali nierdzewnej AISI 301

- pierécienia prowadzacego rury zrobionego z zywicy

- nakretki samohamownej ze stali galwanizowanej

- $ruby z Ibem z gniazdem sze$ciokatnym ze stali galwanizowanej
Zleceniodawca okreslil maksymalne ci$nienie robocze 16 bar.\

Rezultat badania:

Badanie zostato wykonane na probce dostarczonej przez zleceniodawce dajac ponizsze wyniki:

- szczelno$¢ pod wewnetrznym ci$nieniem pneumatycznym dodatnim (24 i 0,5 bar) / ujemnym (0,9 bar)
WYNIK BADANIA: POZYTYWNY

- test wytrzymato$ci na pekanie

WYNIK BADANIA: lekki wyciek z wtyczki jednego z oku¢ pod cisnieniem 64 bar (POZYTYWNY)
- wytrzymalo$¢ na rozcigganie

WYNIK BADANIA: POZYTYWNY

- szczelno$¢ pod wewnetrznym ci$nieniem hydrostatycznym podczas zginania

WYNIK BADANIA: POZYTYWNY

W odniesieniu do prébki i zdje¢ badan, odniesien normatywnych, metod badan, sprzetu do badan, wynikow
badan i wszystkich innych niezbednych do identyfikacji przeprowadzonych prac, prosze zapoznac¢ sie z raportem
badan nr 316851 wydanym przez Instytut Giordano w dniu 25/06/2014.

(*) according to that stated by the Customer.

Test Technician: Chief Executive Officer
Dott. Ing. Antonietta Serra (Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano)

Head of Applied Physics Laboratory:
Dott. Ing. Vincenzo lommi M@ﬁ%

Firmato digitalmente da SARA LORENZA GIORDANG

The original of this document consists of an electronic document with a digital sige affixed to DPR (Presi ial Decree) 513/97.
Comp. AV This abridged report consists of 1 sheets. Sheet
; This document ks the English translation of the abridged report No. 317262 dated 11/07/2014 issued in Italian; in case of dispute
Revis. AS the only valid version is the Italian one. Date of translation: 06/06/2017. lofl

CLAUSES: This document refates only to the sample or material tested and shall not be reproduced except in full without Istituto Giordano's written approval.

Niniejszy certyfikat sklada si¢ z jednej strony
Tlumaczenie z dnia 09/07/2019 przeprowadzone przez firme¢ Pneumat System Sp. z o. o.
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ABRIDGED TEST REPORT No. 238763

(Refers to test report No. 236272 issued by this Institute on 07/02/2008)

Place and date of issue: Bellaria-Igea Marina - ltaly, 07/04/2008

Customer: AIGNEP S.p.A. - Via Industriale, 1 - 25070 BIONE (BS) - Italy

Date test requested: 09/11/2007

Order number and date: 39092, 09/11/2007

Date specimen received: 20/11/2007

Date test effected: from 20/12/2007 to 08/01/2008

Purpose of test: Testing copper-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes

Test site: Istituto Giordano S.p.A. - Blocco 1 - Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria-Igea Marina (RN) -
Italy

Specimen origin: sampled and supplied by Customer

Identification of specimen received: No. 2007/2505

Description of specimen
The test specimens are known as “Raccordi ad innesto rapido per tubazioni in alluminio Serie 90.000”
(“Copper-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes Series 90.000"), DN 110,

Result of test

The tests listed below, agreed with the Customer and, in the absence of specific standards, conducted in
accordance with standard UNI EN 1254-2:2000, gave the following results:

leaktightness under internal pneumatic pressure: No visible signs of leakage;

bursting strength test: 51 bar;

resistance to pull-out: maximum axial movement 0,49 mm and no visible leakage in the subsequent
pneumatic pressure test;

leaktightness under internal hydraulic pressure whilst subjected to bending: no visible signs of leakage
or damage.

As regards the description of the specimen, normative references, test methods, test equipment, test results and
everything else necessary for the identification of the work carried out, please see Test Report No. 236272 issued
by this Institute on 07/02/2008.

: Comitato Termotecnico Maliano

- EARMA: Earopaan Association of Ressarch Managers and
Administrators.

- EARTO: Europaan Assocition of Research and
Techaology Organisation.

- EGOLF: Europsan Group of Oificial Laboratories for Fire
Testing

= UNI: Ente Narionale itakano di Unificazions
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This docoment is the English translation of the abridged test report No. 238763 of 07/04/2008 issued in Tralian.

Daic of translation: 07/04/2008. Lofl
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CERTYFIKAT BADANIA NR 238763
(Odnosnie Raportu z badania nr 236272 wydanego przez Instytut w dni 07/02/2008)

Miejsce i data wydania: Bellaria-lgea Marina — Italy, 07/04/2008

Zleceniodawca: AIGNEP S.p.A. — Via Industriale, 1 — 25070 BIONE (BS) - Italy

Data zamoOwienia badania: 9/11/2007

Numer i data wykonania: 39092, 09/11/2007

Data otrzymania prébki: 20/11/2007

Data wykonania badania: od 20/12/2007 do 08/01/2008

Przedmiot badania: badanie sprzegiet szybkiego ztgcza ze stopdw miedzianych do stosowania
z rurami aluminiowymi

Miejsce badania: Instituto Giordano S.p.A. — Blocco 1 — Via Rossini, 2 — 47814 Bellaria-lgea ma-
rina (RN) — Italy

Pochodzenie probki: dostarczona przez zleceniodawce

Identyfikacja zaaprobowanej prébki: nr 2007/2505

Opis prébki

Probki testowe sg znane jako ,,Raccordi ad innesto rapido per tubazioni in alluminio Serie
90.000”
(,,Szybkoztgczki do rur aluminiowych Serii 90.000”)

Rezultat badania

Badania nizej wymienione, uzgodnione ze Zleceniodawca lub przeprowadzone zgodnie z norma
UNI EN 1254 - 2:2000, daty nastepujgce wyniki:

- szczelnos¢ pod wptywem cisnienia wewnetrznego: brak widocznych wyciekdw;

- weryfikacja ci$nienia hydraulicznego pekniecia: 51 bar;

- wytrzymatos¢ na wyrwanie: maksymalne rozwtéknienie 0,49 mm i zadnych widocznych wy-
ciekdw w nastepnym tescie cisnieniowym

- szczelnosé pod wptywem cisnienia wewnetrznego podczas zginania: zadnych widocznych
oznak zniszczen czy wyciekow

W odniesieniu do opisu prébki, odniesien normatywnych, metod badan, sprzetu do badan, wynikéw
badan i wszystkich innych niezbednych do identyfikacji przeprowadzonych prac, prosze zapoznac sie
z raportem z badan nr 236272 wykonanych przez wyzej wymieniony instytut w dniu 07/02/2008.

r, Applied Physics Chairman or
boratory Managing Director
. Vincenzo lommi :
_ ) DJ(:‘!. Igg Vincenzo Ion
This abridged report consists of | sheet Shicct
Revi This docoment is the English translaticn of the shridged test report No. 238763 of 07/04/2008 issued in Tralian. 1ofl

Date of translation: 07/04/2008,

Niniejszy certyfikat badania sktada sie z 1 strony.

25

Ttumaczenie z dnia 14.09.2017



0448CM_011T

Il presente certificato & da ritenersi valido fino al 14/08/2018 per effetto della

CISQ is a member of

— liiNet —

‘..'.\ -, = wwwmnet-certlflcaticn com

IQNet, the association of the world’s first class
certification bodies, Is the largest provider of management

System Certification in the world.
Igiet Is composed of more than 30 bodies and counts
over 150 subsidiaries all over tha globe.

CERTIFICATO n. —

CERTIFICATE No.

51 CERTIFICA CHE IL SISTEMA DI GESTIONE PER LA QUALITA' DI
WE HEREBY CERTIFY THAT THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEM OPERATED BY

AIGNEP S.P.A.

Sede e Unita Operativa
Via Don Bazzoli, 34 - 25070 Bione (BS) - ltalia
Direzione e uffici amministrativi, progettazione, produzione e
montaggio, magazzino
Unita Operativa
Via Industriale, 1 - 25070 Bione (BS) - ltalia
Montaggio e magazzino

E' CONFORME ALLA NORMA
1S IN COMPLIANGE WITH THE STANDARD

UNI EN ISO 9001:2008

PER LE SEGUENTI ATTIVITA'
FOR THE FOLLOWING ACTIVITIES

EA: 17

Progettazione e fabbricazione di: raccordi; valvole a sfera per limpiantistica
pneumatica, oleodinamica ed idraulica; componenti per il trattamento dell'aria
compressa (FRL); cilindri pneumatici; elettrovalvole pneumatiche e per fluidi;

sistemi di distribuzione dell'aria compressa.

Design and production of: fittings; ball valves for pneumatic, hydraulic and
plumbing applications; components for compressed-air treatment (FRL);
pneumatic cylinders; pneumatic and fluid electromagnetic valves, distribution
systems for compressed-air,

Riferirsi alla documentazione de! Sislema di Geslione per la Qualita aziendale per I'applicabilita dei requisiti della norma di riferimento,
Refer to the documentation of the Quality Management System for details of application 1o reference standard requirements.

Il presente cerlificato é soggelto al rispetto del documento ICIM "Regolamento per la certificazione dei sistemi di geslione per la qualith delle
aziende”, The use and the validily of this certificale shall salisfy the requirements of the ICIM document "Rules for the certification of company
quality management systems". Per informazioni puntuali e aggiornate circa eventuali variazion! intervenute nello stato della certificazione di cui al
presente certificato, si prega di conlallare il n® telefonico +39 02 725341 o indirizzo e-mall info@Icim.it
For timely and updaled information aboul any changes In the cerlification slatus referred to in Lhis cerlificate, please conlacl the number +39 02
725341 or email address info@lcimit.

scadenza del periodo transitorio relativo alla norma ISO 9001:2015

Data emissione Emissione corrente Data di scadenza
First issue Current issue Expiring date

11112/1992 18/09/2017 17/09/2020
]

0 Ml\

ICIM/S.p.A. \,

Piazza Don Enrico Mapelli, 75 - 20099 Sesto San Giovanni (M)
www.iclm il

FEDERAZIONE

CisQ

SGQ N° 004 A PRD N* OO
SGA N® 005D Pi N® 08

www.clsq.com

00
S51 N° 008G EMASN® 00

Membro degll Accord| d) Mutuo C15Q & |a Fed lone Itall dl Organismi di
Riconoscimento EA, IAF & ILAC Certificazlone del sisteml di gestione azlendale,
Slgnatory of EA, IAF and ILAC Mutual CI5Q Is the Itallan Federation of management
Recognitfon Agreements system Certification Bodies.
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Il presente certificato & da ritenersi valido fino al 14/09/2018 per effetto della
scadenza del periedo transitorio refativo alla nerma ISO 9001:2015

044SCM_01_IT

CISQ is a member of

mwr ignet-certification.com

IQNet, the association of the world’s first class
certification bodies, Is the largest provider of management

System Certification in the world.
IQiet Is composed of more than 30 bodies and counts
over 150 subsidiaries all ever the globe.

CERTYFIKAT NR 0055/8

NINIEJSZM ZASWIADCZAMY, ZE SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA REPREZENTOWANY PRZEZ:

AIGNEP S.P.A.
Centrala
VIA Don Bazzoli, 34-25070 Bione (BS) — Italia
Oddziat
Via Industriale, 1 — 25070 Bione (BS) — ltalia

JEST ZGODNY Z NORMA

UNI EN 1SO 9001:2008
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10 March 2017

Attestato N° / Certificate N°:
Data / Date:

Richiedente / Applicant:
Prodotto o Serie / Product or Serie: Series INFINITY

Clienti / Customers

DICHIARAZIONE / DECLARATION

Gentile Cliente,

In riferimento alla Vostra cortese richiesta dichiariamo
che tutti i prodotti della serie Infinity:

» Sono conformi all'utilizzo con il vuoto.
» Sono compatibili con 1'Azoto allo stato gassoso.

» Abbiamo ricevuto dai fornitori le dichiarazioni
relative all’assenza di talune sostanze indicate come
PCB. Restando a quanto dichiarato dai nostri
fornitori e dal fatto che non sono state effettuate da
o per conto di Aignep SpA analisi chimiche atte ad
evidenziare la presenza delle sostanze da voi
richieste, dichiariamo che tutti i prodotti Aignep
SpA sono esenti da PCB.

»> Resistenza alla corrosione in nebbia salina: dopo
un’esposizione totale di 500 ore non ¢ stato
evidenziato nessun principio o segno di corrosione
come da test condotti nelle seguenti condizioni di
prova:

Norma di riferimento:

UNI EN ISO 9227:1993

Condizioni di prova:

Temperatura di prova: 35°C

Soluzione: acqua demineralizzata + NaCl 99,5%
(concentrazione 50 g/1)

pH della soluzione di prova: 6,7

Durata di esposizione totale: 500 ore

L'applicazione dei piani di controllo ¢ regolata da
procedure del Sistema Qualita Aziendale secondo le
Normative UNI EN ISO 9001:2008.

Cordiali Saluti,

Dear Customer,

In reference to your kind request, we declare that all
the Infinity Series products:

» Are able to be used for vacuum applications.
» Are compatible with Nitrogen in the gaseous state.

» We have received from our suppliers regarding the
statements to the lack of certain substances
identified as PCBs. Remaining as stated by our
suppliers and the fact that were not made chemical
analysis by or on behalf of Aignep SpA to highlight
the presence of these substances, we declare that all
Aignep SpA products are free of PCBs.

» Resistance to corrosion the salt fog: after 500
hours of exposure to the salt fog, there wasn’t any
evidence of corrosion or any beginning of it. Test
executed according to the following testing
conditions:

Nor:

UNI EN ISO 9227:1993

Test conditions:

Test temperature: 35 °C

Test solution: Demineralized water + NaCl 99,5%
(concentration 50 g/l)

Ph of test solution: 6,7

Duration of the test: 500 hours

The implementation of the control plan is regulated by
the procedure of the company Quality System
according to the norm UNI EN ISO 9001:2008.

Best Regards,

UN AMMINISTRATORE DELEGATO

Grazi%no %

AIGNEP S.p.A. - Via Don Bazzoli, 34 - 25070 Bione (BS) ltaly - Tel. +39-0365-896626 - Fax. +39-0365-896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C.I.A.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.
Stabilimenti/Plant: Via Manzoni, 11 — 25070 BIONE (BS) ltaly — Web site: http:/www.aignep.it — email: aignep@aignep.it
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Attestato N° / Certificate N°: 009_17
Data / Date: 10 March 2017
Richiedente / Applicant:

Clienti / Customers

Prodotto o Serie / Product or Serie: Series INFINITY: GARANZIA / WARRANTY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

Gentile Cliente,

Con la presente elenchiamo le caratteristiche tecniche della
nostra sublimazione:
I FASE - PRETRATTAMENTO: viene effettuato a
immersione; consiste nelle fasi di sgrassaggio, riattivazione
acida, cromatazione, risciacquo demineralizzato e
asciugatura.
Garantisce 1’ancoraggio della vernice all’alluminio
prevenendo la corrosione e 1’ossidazione delle parti non
verniciate. E conforme alle seguenti normative tecniche:

» UNI9921

» DIN 50939
» ASTM D 1730
» MIL C 5541

II FASE - VERNICIATURA: viene effettuata utilizzando
polveri poliestere atossiche senza piombo, con spessori tra i
60 e i 100 micron nelle parti a vista, in conformita alle
seguenti normative:

» UNI 9983

» BS 6496

» AAMA 603=605
IIT FASE - SUBLIMAZIONE: viene effettuata in due
passaggi, il primo consiste nel ricoprire le lamiere con uno
specifico film per sublimazione appositamente preforato; il
secondo prevede di porre, per circa 8 min., le lamiere nel
forno di cottura mediante un apposito macchinario.
Durante la cottura, 1’alta temperatura permette che
I’inchiostro presente nel film venga trasferito e assorbito
dallo strato di vernice precedentemente applicata alla
lamiera.
*GARANZIA: 10 anni contro la corrosione

* Per la garanzia deve essere assicurata la corretta manutenzione intesa
come pulizia delle superfici con prodotti neutri non solventi o corrosivi, in
particolare in caso di esposizione dei manufatti in localita marine.

Cordiali Saluti,

Dear Customer,

Hereby we listed technical of our features of our
sublimation:

PHASE I - PRE TREATMENT: It is performed by
immersion: it consists in the phases of degreasing, acid
reactivation, chromate, demineralized rinsing and drying.

It ensures the anchoring of the paint to aluminum preventing
corrosion and oxidation of the unpainted parts. It complies
with the following technical standards:

> UNI9921

» DIN 50939

» ASTM D 1730
» MIL C 5541

PHASE II - PAINTING: It is made by using non-toxic and
lead-free polyester powder coating with a thickness between
60 and 100 micron in the visible parts, in conformity with
the requirements:

» UNI 9983
> BS 6496
» AAMA 603=605
PHASE IIT - SUBLIMATION: It is performed in two

steps: the first one consists in covering the plates with a
specific film for sublimation, specially drilled: the second
one plans to put, for about 8§ min., the plates in the furnace
through a special machine.

During cooking, the high temperature allows the pink
present in the film to be transferred and absorbed by the
layer previously applied to the plate.

*WARRANTY: 10 years against corrosion

* For the guarantee it must be ensured the correct maintenance: surface
cleaning with any solvents or corrosive neutral products, particularly in
case of exposure of the items in marine environment.

Best Regards,

UN AMMINISTRATORE DELEGATO

Graziano Bugatti

bl o

AIGNEP S.p.A. - Via Don Bazzoli, 34 - 25070 Bione (BS) Italy - Tel. +39-0365-896626 - Fax. +39-0365-896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C.I.A.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.
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Attestato N° / Certificate N°:

Data / Date:

Richiedente / Applicant:

Prodotto o Serie / Product or Serie:

oJAIGNEP

010 _17
10 March 2017

Gentile Cliente,

Con la presente elenchiamo la sequenza operativa di
collaudo e messa in funzione dell’impianto di distribuzione

aria INFINITY.

» Evacuazione dell’area interessata;

» Chiusura della valvola di alimentazione, posta fra
la sala compressori e la linea;

» Controllare che tutte le connessioni e gli staffaggi
siano stati realizzati correttamente;

» Inserimento di un manometro, se non gia presente
all’interno della linea;

»  Chiusura di tutti i punti di scarico;

» Avviare il compressore e, se presente, riempire il
serbatoio fino alla pressione massima;

» Apertura graduale della valvola di alimentazione fino
a raggiungere la pressione stabilizzata di 1 bar
(15psi):

» Chiudere la valvola principale e verificare che la
linea sia in pressione;

» Verificare, dopo almeno 15 minuti, che il
manometro non indichi un calo di pressione;

» Procedere allo svuotamento dell’impianto in modo
idoneo prima di ogni prova e di ogni intervento.

ualora la prova si sia svolta con esito positivo:

> Ripetere le fasi precedenti ad una pressione
corrispondente la meta rispetto a quella di
esercizio;

> Ripetere le fasi precedenti, utilizzando la pressione
di esercizio (max 16 bar).

ualora si presenti una perdita:

»  Scaricare I’impianto e controllare ogni giunzione;

» Identificare e rimuovere la causa delle perdite;

» Iniziare nuovamente la prova.

&‘- ATTENZIONE:

v" Le operazioni di collaudo e di ispezione devono
essere eseguite in assenza di persone non
autorizzate.

v" Durante il collaudo utilizzare casco ed occhiali i

protezione.

Cordiali Saluti,

Clienti / Customers
Series INFINITY: Collaudo e messa in funzione / Testing and commissioning

Dear Customer,

Hereby we listed the operational sequence for testing
and commissioning of the INFINITY air distribution plant.

>
>

vV V VYV VYV

Y

Evacuation of the affected area;

Closure of the air supply valve, located between
the compressor room and the line;

Check that all connections and fixtures have been
properly carried;

Insertion of a manometer, if not already present in
the line;

Closing of all the points of air discharge;
Start the compressor and, if present, fill
tank up to the maximum pressure;

Opening gradually of the supply valve to reach
the stable pressure of 1 bar (15psi);

Close the main valve and verify that the line
is under pressure;

Check after 15 minutes, that the pressure gauge
does not indicates a pressure drop;

Empty the plant in the correct way before each test
and each intervention.

the

If the test has been completed successfully :

>

>

Repeat the above steps, at a pressure corresponding
to half compared to the operating pressure;
Repeatthe above steps, using the  operating
pressure (16 bar max.).

In case of air leakage:

>
>
>

Discharge the plant and check each connection;
Identify and remove the cause of the leak;
Start the test again

&‘- WARNING:

v

Operations of testing and inspection should be
done in the absence of people not authorized.

v" During the test use helmet and goggles.

Best Regards,

UN AMMINISTRATORE DELEGATO

Graziano Bugatti

Skl o

AIGNEP S.p.A. - Via Don Bazzoli, 34 - 25070 Bione (BS) Italy - Tel. +39-0365-896626 - Fax. +39-0365-896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C.I.A.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.
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Certyfikat N°: 008_17
Data: 10 marca 2017
Odbiorca: Klient
Produkt: Seria INFINITY

DEKLARACIA

Drogi Kliencie,

W odpowiedzi na Twojg prosbe, deklarujemy iz produkty serii Infinity:

>
>
>

Mogg by¢ uzywane do zastosowan prézniowych.

S3g kompatybilne z azotem w stanie gazowym.

Otrzymalismy od naszych poddostawcdw oswiadczenia o braku zawartosci substancji okreslonych
jako PCB. Pomimo oswiadczenia naszych dostawcow nie przeprowadzono zadnych analiz przez
albo na zlecenie Aignep SpA aby okresli¢ obecnosé tych substancji. Oswiadczamy, ze wszystkie
produkty Aignep SpA sg wolne od PCB.

Odporno$é na korozje wywotang stong parg: po 500 godzinach narazenia solna pare nie
ujawniono zadnych ognisk korozji albo jej poczatkow. Test wykonano w odniesieniu do
nastepujgcych warunkow:

Norma:

UNI EN I1SO 9227:1993

Warunki testu:

Temperatura: 35 °C

Roztwor testowy: woda zdemineralizowana + NaCl 99,5% (stezenie 50 g/l)
Odczyn ptynu: 6,7 pH

Czas ekspozycji na czynnik: 500 godzin

Realizacja planu kontroli jest regulowana przez procedure systemu jakosci firmy zgodnie z normg UNI
EN 1SO 9001:2008

Z powazaniem,

PNEUMAT SYSTEM SP. Z 0.0.

Manadzer generalny

Graziano Bugatti

ttumaczenie z dnia 14-07-2017

ul. Obornicka 160, 51-114 Wroctaw NIP: PL 895-17-91-519 Bank Zachodni WBK S.A.: 741090 2402 0000 00012297 71124
tel.: 7132518 60, fax: 7132552 84 REGON: 932914224 PKO BP S.A. Oddz. | we Wroctawiu: 051020 5226 0000 6102 0198 8245
e-mail: infe@pneumat.com.pl KRS: 0000164061
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Certyfikat N°: 009_17

Data 10 marca 2017

Odbiorca: klient

Produkt: Series INFINITY: GWARANCJA

DEKLARACIA

Drogi Kliencie

Niniejszym wymieniamy techniczne cechy sublimacji naszych produktéw:
FAZA | - PRZYGOTOWANIE: Jest wykonywany przez zanurzenie. Sktada sie z faz odttuszczania,
wykwaszania, chromianowania, ptukania w wodzie zdemineralizowanej i suszenia. Proces ten gwarantuje
pokrycie farbg aluminium co zapobiega korozji oraz oksydacji niepomalowanych czesci. Wykonana jest
wedtug standarddéw technicznych:

» UNI9921

» DIN 50939

» ASTM D 1730

» MILC5541
FAZA Il - MALOWANIE: Jest wykonane przy uzyciu nietoksycznych i bezotowiowego poliestrowego
proszku o grubosci powtoki 60 i 100 mikronéw w widocznych miejscach. Wykonana jest wedtug
wytycznych:

» UNI9983

> BS 6496

» AAMA 603=605
FAZA 11l — SUBLIMACIJA: Jest wykonana w dwdch etapach: pierwszy polega na pokrywaniu ptyty folig do
sublimacji, specjalnie dziurkowang; druga przygotowuje ptyty do wypalania w specjalnej maszynie przez
okoto 8 minut. Podczas wypiekania, wysoka temperatura pozwala przeniesé i zaadsorbowac réz z folii na
ptyte.
*GWARANCIJA: 10 lat przeciw korozji

*Aby gwarancja byta wazna nalezy zapewni¢ odpowiednig konserwacje: powierzchnia musi by¢ czyszczona bez
uzycia kwasow oraz korozyjnie neutralnych produktéw, w szczegdlnosci narazonym na czynniki w srodowisku
morskim.

Z powazaniem,

Menadzer generalny

Graziano Bugatti

ttumaczenie z dnia 14-07-2017

PNEUMAT SYSTEM SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 160, 51-114 Wroctaw NIP: PL 895-17-91-519 Bank Zachodni WBK S.A.: 741090 2402 0000 0001 2297 7124
tel.: 7132518 60, fax: 71 32552 84 REGON: 932914224 PKO BP S.A. Oddz. | we Wroctawiu: 0510205226 0000 6102 0198 8245
e-mail: info@pneumat.com.pl KRS: 0000164061
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Certyfikat N°: 010_17

Data 10 marca 2017

Odbiorca: klient

Produkt: Series INFINITY: Testowanie i uruchomienie

Drogi Kliencie

Niniejszym wymienimy sekwencje dziatania dla testowania i uruchomienia instalacji dystrybucji powietrza
INFINITY.

>

VV VY VY VVYVY

A\

Opuszczenie zagrozonego miejsca;

Zamkniecie zaworu doprowadzajgcego powietrze, usytuowane pomiedzy sprezarkownig a linig;
Sprawdzenie, czy wszystkie potgczenia i urzadzenia zostaty prawidtowo wykonane;

Wstawienie manometru, jesli nie zostat jeszcze zamontowany na linii;

Zamkniecie wszystkich punktéw odprowadzania powietrza;

Wtaczenie kompresora i, jesli jest obecny zbiornik, napetni¢ go do maksymalnego cisnienia;
Otwierajgc stopniowo zawor dostarczajacy, aby osiggnac stabilne cisnienie 1 bar (15psi);
Zamkng¢ zawor gtéwny i sprawdzié, czy linia jest pod cisnieniem;

Sprawdzi¢ po 15 minutach, czy manometr nie wskazuje spadku cisnienia;

Oprodznij instalacje odpowiednio przed kazdym testem i kazdg ingerencjg w niego.

Jesdli test przeszedt pomysinie:

>

>

Powtdrz powyzsze kroki przy cisnieniu odpowiadajagcym potowie w poréwnaniu do cisnienia
roboczego
Powtdrz powyzsze kroki przy ci$nieniu operacyjnym (16 bar max.)

W przypadku wycieku powietrza:

>
>
>

Wytaczy¢ instalacje i sprawdzi¢ wszystkie potgczenia
Zidentyfikowac i usungé przyczyne wycieku
Ponowic test

& UWAGA:

>

>

Czynno$ci zwigzane z testowaniem i inspekcjg nalezy przeprowadzac bez oséb
nieupowaznionych.
Podczas wykonywania czynnosci nalezy uzywac kasku i okularéw ochronnych.

Z powazaniem,

PNEUMAT SYSTEM SP. Z 0.0.

Menadzer generalny

Graziano Bugatti

ttumaczenie z dnia 14-07-2017

ul. Obornicka 160, 51-114 Wroctaw NIP: PL 895-17-91-519 Bank Zachodni WBK S.A.: 741090 2402 0000 0001 2297 7124
tel.: 7132518 60, fax: 7132552 84 REGON: 932914224 PKO BP S.A. Oddz, | we Wroctawiu: 051020 5226 0000 6102 0198 8245
e-mail: info@pneumat.com.pl KRS: 0000164061
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Bione (BS), 14/09/2016

Gentile Cliente,

In riferimento alla Vostra richiesta, dichiariamo che i prodotti a catalogo Aignep SpA sono
realizzati con materia prima e processi produttivi “free of silicon”.

Cordiali Saluti,

Dear Customer,

In reference to your request, we declare that the product in the Aignep SpA catalog are made
with raw materials and processes “free of silicon”.

Best Regards,

General Manager

Bugatti Graziano

AIGNEP S.P.A. — 25070 BIONE (Brescia) ITALY — Via Don G. Bazzoli, 34 — Tel. +39 0365/896626 - Fax. +39 0365/896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C.I.LA.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.
Internet: http://www.aignep.it - e-mail aignep@aignep.it

s_pq01_06_master_lettera Rev. 01 del 09/09
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Bione (BS), 14/09/2016

Bione (BS), 14/09/2016

Drogi kliencie,

w odniesieniu do Panstwa zapytania, zapewniamy ze produkty z katalogu Aignep
SpA sg wytworzone z surowcow oraz proceséw ,wolnych od silikonu”.

Z powazaniem,

General Manager

Bugatti Graziano

AIGNEP S.P.A. — 25070 BIONE (Brescia) ITALY - Via Don G. Bazzoli, 34 — Tel. +39 0365/896626 - Fax. +39 0365/896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C..LA.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.

Internet: http://www.aignep.it - e-mail aignep@aignep.it
s_pq01_06_master_lettera Rev. 01 del 09/09

ttumaczenie z dnia 14-07-2017
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Bione (BS), 23/02/2017

Object: REACH REGULATION

Herewith we inform you about the position of AIGNEP SPA toward the CE 1907/2006 Directive (generally known as REACH),
which came into force on 1st june 2008 including all EU updates until 12 January 2017.

We inform you that AIGNEP SPA produces and sells products which do not realease intentionally any substances.

REACH purpose is to evaluate, supervise and limit the chemical risks due which may rise from stocking, tranforming, using and
wasting of dangerous chemical substances for human health and environment.

According to such directive, who produces or imports (from countries outside EU) a substance or a compound in a quantity equal or
higher than one ton per year, he must register it at the ECHA (European Chemical Agency). Time and methods of registration are
different according to the quantity and dangerousness of the produced/imported substance.

For this reason, the first class regulated by REACH refers to the chemical substances (defined by a CAS nr. and listed in the
EINECS catalogue). The REACH refers also to whom introduces the chemical substances into the EU market (producers or
importers to EU of such substances).

We inform you that the Directive defines AIGNEP SPA as "final user" and NOT "producer"” or "importer". For this reason it is not
necessary the PRE-REGISTRATION or REGISTRATION.

The unique requests from REACH are:

1) In case of intentional release of substances from the items, the substances must be registered if produced/imported in quantity
equal or higher than 1,0 ton/year.

2) In case there are SVHC substances in quantity higher than 0,1% it is necessary to notify the presence of these substances to the
customer and to the ECHA Agency.

The registration of the produced or imported substances (from countries outside EU) as "substances™ or in mixtures is exclusive
responability of producers or importers and NOT of final user , as AIGNEP.
However we inform you that AIGNEP SPA has checked out all the suppliers to guarantee the compliance to the REACH Directive.

As for the substances contained in our items, we confirm you that none of the substances listed in the "candidate list" of SVHC
(Substances of Very High Concern - latest update 12.01.2017) are contained in our items in quantity higher than 0,1%, because all
the declaration of our suppliers respects the Directive and because we do not add intentionally these substances during the
manufacturin process. However we cannot exclude a potential presence of substance traces lower than 0,1%.

We can confirm you that we have already requested to all our suppliers to exclude the presence of the SVHC substances on the
mixtures or items used in our factory for all present and future use.

AIGNEP SPA agrees with his suppliers to be promptly informed about any eventuality that may register presence of substances of
the "candidate list". According to our suppliers information AIGNEP will inform the customers immediately.

Best regards

Il responsabile REACH

. o
% /

Bugatti Graziano

AIGNEP S.P.A. — 25070 BIONE (Brescia) ITALY — Via Don G. Bazzoli, 34 — Tel. +39 0365/896626 - Fax. +39 0365/896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.
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Bione (BS), 23/02/2017

Przedmiot sprawy:

REGULACJA REACH

Uprzejmie informujemy o stanowisku firmy Aignep SPA odnosnie dyrektywy CE 1907/2006 (ogélnie znanej jako REACH), ktora weszla w zycie z
dniem 1 czerwca 2008 wraz ze wszystkimi aktualizacjami UE do dnia 12 stycznia 2017r.

Produkty wytwarzane i sprzedawane przez Aignep SPA nie zawierajg Zadnych szkodliwych substancji.

Celem REACH jest ocenianie, nadzorowanie i ograniczanie ryzyka chemicznego, ktére moga wystapic¢ przy dostawie, produkeji i zuzyciu produktu,
ktore moga negatywnie wplynac¢ na zdrowie czlowiek i srodowiska.

Wedtug dyrektywy, kto produkuje lub importuje (z krajéw spoza Unii Europejskiej) substancje i zwigzki rownej lub wyzszej niz jedna tona rocznie
musi ja zarejestrowa¢ w ECHA (European Chemical Agency). Czasy rejestracji i metody sg rézne co do ilosci i niebezpieczenstwa wytwarzanej /
importowanej substancji.

Z tego powodu w pierwsza klasa regulowana w REACH odnosi sie do substancji chemicznych (okreslonych CAS nr. i wymienione w katalogu
EINECS). REACH odnosi si¢ do tych, ktdrzy wprowadzaja substancje chemiczne na rynek Unii Europejskiej (producentéw lub importeréw tych
substancji).

Informujemy, ze Dyrektywa definiuje Aignep SPA jako ,koncowego uzytkownika” nie ,producenta” lub ,,importera” Z tego powodu nie ma ona
koniecznosci rejestracji wstepnej lub rejestracji.

Wyijatki od REACH stanowig:

1) W przypadku celowego uwolnienia substancji z elementdw, substancje te musza by¢ rejestrowane, jezeli produkowane/ importowane s3
w ilo$ci réwnej badz wigkszej od 1,0 tony rocznie.

2) W przypadku, gdy sa substancjami SVHC w ilo$ci wigkszej niz 0,1 %, jest konieczne powiadomienie klienta i agencje ECHA o ich
obecnosci.

Rejestracja substancji produkowanych lub importowanych (z krajéow spoza Unii Europejskiej) jako ,,substancje” lub mieszaniny jest wylacznym
obowigzkiem producenta lub importera i nie dotyczy finalnego uzytkownika. My jednak informujemy, ze firma Aignep SPA sprawdzita wszystkich
dostawcow w celu zagwarantowania zgodnosci z Dyrektywa REACH.

Odnosnie substancji zawartych w naszych produktach potwierdzamy, ze w zadnym z nich nie wystepuje substancja wymieniona w ,,liScie kan-
dydatéw” SVHC (substancje szczegdlnego zagrozenia — akt. 01.12.2017) w ilo$ci wyzszej niz 0,1 %. Wynika to z faktu, iz wszyscy dostawcy deklarujg
respektowanie dyrektywy, oraz zadna z tych substancji nie jest uzywana podczas proceséw produkeji. Nie mniej jednak nie mozemy wykluczy¢
obecnosci sladowych ilosci substancji ponizej 0,1%.

Potwierdzamy, ze zazadaliémy od naszych wszystkich dostawcow wykluczenie substancji SVHC z materiatéw lub produktow, ktdre sa wykorzysty-
wane w naszej fabryce obecnie oraz w przyszlosci.

Aignep SPA uzgodnil ze swoimi dostawcami bezzwloczne informowanie kazdej zmiany wynikajacej z konieczno$ci rejestrowania substancji beda-
cej na ,liscie kandydatow”. Stosownie po otrzymaniu informacji od dostawcéw Aignep poinformuje klientéw bezzwlocznie.

Z powazaniem, Il responsabile REACH

( i g
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Bugatti Graziano
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Bione (BS), 14/09/2016

Subject: PRODUCTS CONFORMITY DECLARATION

EU DIRECTIVE 2002/95/EC - 27/01/2003 “"RoHS"”
EU DIRECTIVE 2011/65/UE - 08/06/2011 “"RoHS 2"
EU DIRECTIVE 2002/96/EC - 27/01/2003 “"RAEE/WEEE"”

The undersigned AIGNEP SPA located in Via Don G. Bazzoli, 34 25070 BIONE (BS)
herewith

DECLARES

> that its products DO NOT contain any of the substances mentioned in
the EC Directive 2002/95/EC(1) of 27" January 2003 (Generally
called RoHS).

> that its products DO NOT contain any of the substances mentioned in
the EC Directive 2011/65/UE of 08 ™ June 2011 (Generally called
RoOHS 2).

> Furthermore its products are not subject of the EX Directive

2002/96/EC of 27" January 2003 (Generally called WEEE) as they
are not within the category “Electric and Electrical devices”

General Manager

Bugatti Graziano
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Przedmiot sprawy:

PRODUKTY SPELNIJACE DEKLARACJE

DYREKTYWA UE 2002/95/EC - 27/01/2003 ,,RoHS”
DYREKTYWA UE 2011/65/UE - 08/06/2011 ,,RoHS 2”
DYREKTYWA UE 2002/96/EC - 27/01/2003 ,,RAEE/WEEE”

Firma Aignep SpA, Via Don G. Bazzoli, 34 25070 BIONE (BS) niniejszym:

DEKLARUJE

» Produkty nie zawierajg substancji wymienionych w Dyrektywie EC 2002/95/EC(1) z dnia 27 stycznia 2003
(ogdlnie zwang RoHYS)

» Produkty nie zawieraja substancji wymienionych w Dyrektywie EC 2011/65/UE 8 dnia 8 czerwca 2011 (ogol-
nie zwang RoHS 2)

» Produkty nie s3 przedmiotem dyrektywy EX 2002/96 / WE z dnia 27 stycznia 2003 (ogélnie zwang WEEE),
gdyz nie s w kategorii ,,Urzadzenia na prad i elektryczne”

Menadzer generalny

Graziano Bugatti
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— www.pneumat.com.pl

Pneumat System Sp. z 0.0.

ul. Obornicka 160

51-114 Wroctaw

tel.: 7132518 60, fax: 7132552 84
e-mail: info@pneumat.com.pl

Oddziat Warszawa

Al. Jerozolimskie 200

02-486 Warszawa

tel.: 784 380 331

e-mail: warszawa@pneumat.com.pl

Oddziat Katowice

ul. Armii Krajowej 131

40-750 Katowice

tel.: 32326 36 07

e-mail: katowice@pneumat.com.pl

Oddziat Rzeszéw

ul. Handlowa 3

35-103 Rzeszéw

tel.: 1722108 29

e-mail: rzeszow@pneumat.com.pl

Sklep firmowy Wroctaw

ul. Obornicka 160

51-114 Wroctaw

tel.: 7132572 63, fax: 7132552 84
e-mail: wroclaw@pneumat.com.pl

Oddziat t6dz

ul. Wydawnicza 1/3, Budynek E
92-333 tédz

tel: 426747473

e-mail: lodz@pneumat.com.pl

Oddziat Gorzéw Wielkopolski
ul. Slaska 96

66-400 Gorzow Wielkopolski

tel.: 9573670 90

e-mail: gorzow@pneumat.com.pl

Oddziat Poznan

ul. Gdynska 4

61-016 Poznan

tel.: 618754572

e-mail: poznan@pneumat.com.pl

Oddziat Gdarsk

al. Grunwaldzka 223

80-266 Gdansk

tel.: 58 3550593

e-mail: gdansk@pneumat.com.pl

Oddziat Krakéw

ul. Christo Botewa 14

30-798 Krakdéw

tel.: 12262 27 04

e-mail: krakow@pneumat.com.pl

Oddziat Bydgoszcz

ul. Torunska 280

85-831Bydgoszcz

tel.: 523314672

e-mail: bydgoszcz@pneumat.com.pl
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